Mold Max Seria

Odlewniczy silikon kondensacyjny
A. Opis produktu

Seria silikondw Mold Max to silikony kondensacyjne , ktére charakteryzujg sie znakomitymi
wiasciwosciami technologicznymi i odpornosciag na rozrywanie. Silikony te posiadajg specjalny
katalizator , Libra” firmy Smooth-On. Zapewnia on dtugg zywotnos$é formy oraz ,,zatrzymanie dalszego
rozerwania” — w przypadku, gdy kauczuk jest naderwany, katalizator zapobiega dalszemu rozrywaniu
formy.

Silikony Mold Max odwzorowujg drobne detale oraz nadajg sie do licznych zastosowan
przemystowych i artystycznych. Miedzy innymi do budowy form gotowych prototypdéw takich jak
meble, rzezby i projekty architektoniczne. Za pomocg srodka Thi-Vex mozna Silikony Mold Max mogg
by¢ zageszczane i rozcienczane za pomocg Thi-Vex (Uwaga: Thi-Vex nie jest kompatybilny z Mold Max
40 i 60). Wszystkie silikony Mold Max mozna farbowaé pigmentami pigmentowymi Silc-Pig.

Mold Max moze byé stosowany do odlewania wosku, poliuretanéw, poliestréw, zywic
epoksydowych, gipsu itp. bez koniecznosci uzycia srodka antyadhezyjnego. Mold Max 60 posiada
najwyzszg wytrzymatosé termiczng sposrdd wszystkich silikondw z serii Mold Max i moze by¢
stosowany do odlewania metali o niskiej temperaturze topnienia. (Patrz oddzielna fiszka techniczna)

B. Dane techniczne

Mold Max 10 20 25 30 40
Proporcje mieszania wg 100A :10B 100A :10B 100A :10B 100A:10B 100A :10B
wagi

Lepkos¢ po zmieszaniu 15000 25000 25000 25000 45000
[mPa*s]

Ciezar wtasciwy [g/cmg] 1,15 1,18 1,18 1,18 1,14
Kolor jasnorézowy jasnorézowy liliowy rozowy zielony
Czas zachowania stanu 45 45 60 45 45
plastycznego [min.]

Czas rozformowania 24 24 24 24 24
[godz.]

Twardos¢ [Shore A] 10 20 25 30 40
Wytrzymatos$¢ na 3,26 3,82 3,97 3,97 3,79
rozcigganie [N/mm?]

Modut Younga [N/m mz] 0,24 0,34 0,55 0,76 1,31
Wydtuzenie przy 375 450 375 300 250
zerwaniu [%]

Wytrzymatos¢ na 17,83 19,62 23,19 19,62 21,40
zerwanie [N/mm)]

Skurcz [%] 0,1 0,1 0,1 0,2 0,4
Zakres temperatur -53 do +205 -53 do +205 -53 do +205 -53 do +205 -53 do +205
pracy [°C]

Wartosci zmierzone w temperaturze pokojowej (23°C) po 7 dniach (maksymalne wtasciwosci fizyczne). Norma sprawdz. ASTM-Standard
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C. Magazynowanie / Trwatos$é produktu

Produkt nalezy przechowywacl i stosowa¢ w temperaturze 23°C. Po otwarciu obu pojemnikow
znacznie skraca sie czas przydatnosci materiatu do uzycia. Pozostatg ilo$é trzeba jak najszybciej zuzy¢.
Po odlaniu odpowiedniej ilosci materiatu, oba pojemniki ponownie zamknaé.

D. Przygotowanie / Ponowne zamkniecie

Wymiesza¢ w dobrze wentylowanym pomieszczeniu. Zaleca sie nosi¢ okulary ochronne, gumowe
rekawice ochronne oraz odziez z dtugim rekawem. Nalezy stosowac wytacznie rekawiczki winylowe!
(lateks zaburza sieciowanie silikonu). Utwardzanie silikonu moze zosta¢ zaburzone takie przez
niektére sktadniki (na przyktad przez gline zawierajacg, nieutwardzone zywice epoksydowe
i poliestrowe, lateks, silikony kondensacyjne i kauczuki poliuretanowe, przy czym powierzchnia
pozostaje kleista lub nawet cata masa silikonowa nie utwardza sie. W celu unikniecia takiego
zaburzenia sieciowania, model nalezy zabezpieczy¢ warstwg ochronng (na przyktad lakier akrylowy,
ewentualnie kilka warstw - pozostawi¢ do wyschniecia).

Wazine: W przypadku niepewnosci co do kompatybilnosci kauczuku silikonowego a powierzchnig
modelu, zaleca sie przeprowadzenie testu w niewidocznym miejscu.

Natozenie srodka rozdzielajgcego nie jest konieczne, jednak utatwia rozformowanie. W przypadku
odlewania silikonu w formie silikonowe] nalezy stosowac wytgcznie sSrodek rozdzielajgcy Ease Release
200.

E. Mieszanie / Odlewanie / Utwardzanie / Dodatki

Czes¢ B nalezy doktadnie wstrzasngé, wymiesza¢ w zamknietym pojemniku (przez wyjeciem
z pojemnika). Po odmierzeniu odpowiedniej ilosci sktadnikéw A i B do pojemnika do mieszania,
nalezy starannie i doktadnie wymiesza¢ obie czesci ze sobg przez okoto 3 minuty, kilkakrotnie
zbierajgc materiat ze $cianek i dna pojemnika.

Po wymieszaniu zaleca sie odpowietrzanie prézniowe przez okoto 3 minuty. Nalezy pamietaé, aby
silikon umiesci¢c w wiekszym naczyniu, poniewaz w trakcie odpowietrzania prézniowego, silikon
zwieksza 2 — 3-krotnie swojg objetos¢. Po zakonczeniu odpowietrzania, materiat powraca do swojej
pierwotnej objetosci. W celu osiggniecia najlepszych rezultatéw, nalezy wlewaé mieszanke
w najnizszym punkcie formy. Kauczuk powinien powoli rozla¢ sie po catej powierzchni modelu.
Pozwala to na usuniecie pecherzykéw powietrza. Warstwa silikonu powinna wystawac co najmniej
1,3cm ponad najwyzszy punkt modelu.

Nalezy unikaé utwardzania materiatu w temperaturze ponizej 18°C. Optymalne wtasciwosci fizyczne
kauczuk osigga po okoto 48 godzinach. Wygrzewanie formy przez kolejne 4-5 godzin w temperaturze
okoto 50°C umozliwia odparowanie resztek wody i alkoholu, ktére stanowig produkty uboczne reakcji
kondensacji, ktore moga negatywnie wptywac na proces utwardzania niektérych zywic odlewniczych.
Po wygrzewaniu nalezy zostawi¢ forme do wystygniecia w temperaturze pokojowe;j.

Zageszczacz: mozna dodaé¢ s$rodka Thi-Vex (maksymalnie 2% wagowo, patrz oddzielna karta
techniczna), aby zagesci¢ Tempo 30. Po dodaniu zageszczacza Thi-Vex, nanie$¢ cienkg warstwe
kauczuku. Gdy jest ona lekko klejgca, nalezy nanie$¢ kolejng warstwe. Nalezy natozy¢ ok. 4 warstw,

PPHU Kauposil 41-100 Siemianowice Sl E
kaupo Tomasz Cieslak tel./fax: (032) 229 0107
ul. Michatkowicka 47 NIP: 643-131-85-14

www.kauposil.com [=]



aby uzyska¢ grubosé¢ ok. 1cm. W celu lepszego rozrdzinienia, poszczegdlne warstwy mozna barwic
roznymi kolorami barwnikéw Silc-Pig. Forme pozostawi¢ na noc do utwardzenia, zanim zostanie
natozona forma pomocnicza.

Rozcienczalnik: przez dodanie Silicone Thinner, mozina rozciefnczy¢ wszystkie silikony Mold Max
(maksymalnie 10% wg wagi, zobacz osobng fiszke techniczng), przy czym mieszanke silikonowa
tatwiej jest odpowietrzy¢ w prézni, a kauczuk moze tatwiej wptyna¢ w gtebokie zatamania formy.
Dodatkowo zmniejsza sie twardos¢ w skali Shore’a, a czas zachowania stanu plastycznego wydtuza sie
w zaleznosci od dodanej ilosci Silicone Thinner. Wada jest to, ze zmniejsza sie wytrzymatosc
na zrywanie i rozcigganie - jednakze wtasciwosé 'zatrzymania dalszego rozerwania" zostaje
zachowana.

Akcelerator: Fast Cast 30 i Accel-T skracajg czas rozformowania silikonéw Mold Max do 30 minut.
Uwaga: czas zachowania stanu plastycznego réwniez odpowiednio sie skraca. Patrz oddzielna karta
techniczna. Fast Cat 30 nalezy stosowa¢ do Mold Max 30; Accel-T dla Mold Max 10, 10T, 15T, 20, 25,
27Ti 40.

F. Zastosowanie formy / Przechowywanie

Przy pierwszych odlewach kauczuk ma witasciwosci rozdzielajgce. W zaleznosci od materiatu
odlewniczego wtasciwosé ta zanika stopniowo i odlewy zaczynajg sie klei¢ do formy. Przy odlewaniu
gipsu lub wosku dodawanie srodka rozdzielajgcego nie jest konieczne. Natomiast zaleca sie
stosowanie $rodka rozdzielajgcego zawierajacego silikon w celu przedtuzenia zywotnosci formy przy
odlewach z poliuretanu, poliestru i zywic epoksydowych. Zywotnoé¢ formy zalezy przede wszystkim
od rodzaju materiatu odlewniczego oraz czestosci odlewania. Intensywnie Scierajgce materiaty jak
na przyktad beton, mogg powodowac szybszg erozje drobnych detali formy, niz na przyktad materiaty
o niskiej Scieralnosci (np. wosk).

Przed przechowywaniem, forme nalezy wyczysci¢ wodg z mydtem i dobrze wysuszyé. Dwu- oraz
wieloczesciowe formy powinny by¢ ztgczone razem i odtozone na podtce w chtodnym, suchym
i nienastonecznionym miejscu. Mozliwie nie stosie jedna na drugiej, ostoniete przed dziataniem
wysokiej wilgotnosci oraz dziataniem promieniowania UV.

G. Bezpieczenstwo

Przed zastosowaniem tego badz jakiegokolwiek innego produktu firmy Smooth-On, nalezy zapoznad
sie z kartg charakterystyki. Wszystkie produkty Smooth-On sg bezpieczne, przy postepowaniu
zgodnie z instrukcjami.

Nalezy unika¢ kontaktu z oczami. Polimery silikonowe sg generalnie bezpieczne dla oczu, ale moze
wystgpi¢ tymczasowe podraznienie. Oczy nalezy przemywac ok. 15min wodg, a nastepnie zgtosic sie
do lekarza. Ze skory zmyé ptynem do mycia rgk, a nastepnie wodg i mydtem.

Waine: Informacje zawarte w fiszce s3 zgodne ze stanem naszej wiedzy, nie przejmujemy
odpowiedzialnosci za efekty stosowania tego produktu. Uzytkownik musi okresli¢ przydatnosc
produktu do zamierzonego zastosowania i w zwigzku z tym, uwzgledni¢ ryzyko i obowigzki
wynikajgce z wtasnego pomystu na stosowanie materiatu.
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